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Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von 
Wiirsten 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zum Herstellen von Wiirsten gleicher Lange und gleichen Ge- 
wichtes in einer gemeinsamen V/urs thill 1 e , wobei die einzelnen 
Portionen durch Abdrehen des leeren Teils der Hursthiille gegen- 
Uber den ferti ggestel 1 ten Wiirsten erfolgt, die gegen Drehung 
gehalten und durch Einwirken auf d-n gef Ul 1 ten Teil der ,: urst- 
hiille radial abgestutzt und mit regelbarer Geschwindi gkei t wei- 
tergefordert werden. 

Bei der Wurs thers tell ung werden in der Regel einzelne Wurst- 
portionen auf einanderfol gend in eine schl auchfbrmi ge UursthQlle 
eingefiillt und durch Abdrehen der Wursthul le voneinander getrennt. 
Als Fullpurcpe verv/endet man meist Kolbenpumpen mit regelbarerp 
Hub entsprechend der dtsch. PS 1 180 151 oder aber kontinuier- 
lich fordernde Pumpen wie Fliigelzel lenpumpen , die dann pulsie- 
rfend derart betrieben werden, daB sie wiederum aufeinanderfol- 
gend gleich groBe Portionen ausstoBen. Der so erzeugte, pul- 
sierend vorgeschobene Wurstroassestrang tritt dann arc Ende einer 
drehbar gelagerten Abdrehtiille aus, auf welche die leere Hurst- 
hiille aufgezogen ist und zwischen der Tlille und einer auf die- 
ser sitzenden ringformi gen Brerosvorrichtung abgezogen wird, 
wie dies in der Dt-PS 1 191 711 beschrieben ist. Dabei werden 
die Tiille und der Bremsring zwischen den einzelnen AusstoB- 
phasen der Fiillpumpe kurzzeitig in Drehung versetzt, wodurch 
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die Wursthiille am Ttillenende gegeniiber den dort abgelenkten 
Oder auf andere Heise gegen eine Drehung gehaltenen gefUllten 
Wiirsten in den dabei sti 1 lstehenden Massestrang hinein abge- 
dreht v/ird, die einzelnen Portionen also voneinander trenht. 
Die Weiterforderung der Wurste und der Abzug der Wursthtilla 
von der Tulle sind dabei ebenso wie der Fiillungsgrad der ein- 
zelnen Wurstabschnitte eindeutig bestimmt durch die Vorschub- 
geschwindigkei t des Massestranges , wenn auch durch Einstellen 
der Reibungskraft am Bremsring der Fiillungsgrad der Wursthiille 
beeinfluBt werden kann. 

Kit diesem Verfahren ist es moglich, einzelne Murs tportionen 
gewichtsmSBig exakt zuzumessen. Lange und Dicke der einzelnen 
Wiirste sind aber weitgehend abhangig von der Beschaf fenhei t 
des verwendeten Hiillenmaterials. Vor allem beim Naturdarm er- 
geben sich jedoch hinsichtlich Durchmesser und Festigkeit er- 
hebliche Schwankuncen. Bei nanchen Darmarten fuhrt wachsende 
Feuchtigkeit und unterschiedl i che Dehnbarkeit des Wursthiil len- 
materials zu Kal i berschwankungen beim Fiillen, Auch bei Kunst- 
darm sind geringe Kal iberschwankungen feststellbar. Wenn die 
Fullmasse beim nachf olgenden Kochen aufquillt, kann die VJurst- 
hulle bei zu straffer Fullung leicht platzen. Zwar kann man die 
Beanspruchung des Hiillenmaterials durch Einstellen des Brems- 
ringes etwas verandern, aber auch dabei laBt sich der Fiillungs- 
grad und damit der auf die Wursthiille ausgeubte Druck nicht un- 
ter vorgegebene Werte herabregeln, und Schwankungen fiihren bei 
sonst gleichen Einstell verhal tnissen immer zu entsprechenden 
Snderungen in Lange und Dicke der hergestellten Wurste. Dies 
ist besonders nachteilig, wenn die Wurste anschliefiend in be- 
stimmter Weise, beispielsweise in Dosen verpackt v/erden sollen, 
was wirtschaftl ich nur moglich ist, wenn die Wiirste wirklich 
gleiche Abmessuncen haben. 

Die Herstellung von Wiirsten gleicher Lange ist zwar an sich 
bekannt durch die DT-OS 1 432 559. Dort wird eine kontinuierlich 
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betriebene Fullpumpe verwendet, die einen standig mit gleicher 
Geschwindigkeit durch ein Stopfrohr vorgeschobenen Wurstmasse- 
strang erzeugt, der am Ende des Stopfrohres mit der dort auf- 
gebrachten Wursthlille zwischen zwei Fbrderbander gelangt. Dabei 
wird die leere Wursthiille ebenso gleichmaBig gedreht, wie der 
fbrderstrang vorgeschoben wird, wahrend der urnhullte Uurststranq 
gegen Drehung gehalten ist. An den Forderbandern sitzen dort 
in fest vorgegebneen Langsabstanden angebrachte Abteil zungen , 
die von auBen auf die Wursthiille einwirken, dabei den Masse- 
strang einschniiren und dadurch einen Ansatz fiir den kontinuier- 
lich weitergefiihrten Drehvorgang bilden. 

Dort kann die Wurstlange nur dadurch geandert werden, daB man 
die Forderbander auswechselt, und die Wurstlangen sind durch 
gleichmaBige Teilungen der BandlSnge vorgegeben. Die Wurste Wer- 
den jedoch nicht gev/i chtskonstant portioniert, da man lediglich 
den Massestrang, dessen Querschnitt nur annahernd durch den Ab- 
stand zwischen den Forderbandern bestimmt ist, langenmaBig un- 
terteilt. Dieses Verfahren ist auch nicht flir Naturdarm, sondern 
nur fur hochfesten Kunstdarm geeignet, der gleiche Abmessungen 
hat. Es wird auch die Wursthlille durch das Eindriicken von auBen 
groBen mechanischen Beanspruchungen unterworfen, zumal der Ab- 
drehvorgang noch fortgefiihrt wird, wenn die Einschniirung sich 
schon zwischen den Forderbandern befindet* Daher kann dort mit 
hohen Taktzahlen auch nur bei hochfestem HUllenirateri al gear- 
beitet werden. 

Die Erfindung geht aus von dem eingangs geschil derten Verfahren 
und hat zur Aufgabe, dieses Verfahren so weiterzubilden, daB 
sich auch bei groBen Arbeitsgeschwindigkeiten und empf indl i chera 
Darmmaterial mit schwankendem Durchmesser bei groBen Arbeitsge- 
schwindigkeiten und Taktzahlen Wlirste herstellen lassen, die 
hinsichtlich Gewicht, Durchmesser und Lange vol 1 i g gleich sind, 
wobei sich zudem die Lange stufenlos andern VaBt. 

Dies wird erf iridungsgemaB vor allem dadurch erreicht, daB die 
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Unterteilung durch Einschnuren der Wursthiille ausschlieBlich 
durch die interna ttierende Steuerung des Abdrehvorganges in 
Abhenoigkeit von der vol umendosierten Kenge der zwischenzeit- 
lich eingefiillten Wurstmasse erfolgt und die Lange der Hurste 
durch Snderung der Fbrdergeschwindigkeit eingestellt. wird. 

Hier 1st zunachst die Lange der hergestel 1 ten Kiirste eindeutig 
bestimmt durch deren Fbrdergeschwindigkeit bzw. die Abzugsge- 
schwindigkeit der Wursthiille und den zeitlichen Abstand deryfein- 
zelnen Abdrehvorgange. Daraus folgt, daB man die Lange nach Be- 
lieben dadurch andern kann, daB man, evtl. bei sonst unverander- 
ten Verhaltnissen, lediglich die Fbrdergeschwindigkeit andert. 
Die Unterteilung erfolgt ausschlieBlich durch den Abdrehvorgang 
am Tlillenende und ist daher naturgemaB beendet, bevor diese Ab- 
drehstelle in nicht drehbare Teile der Fordervorrichtung gelangt. 
Es sind also keine Unterteil ungselemente der Fordervorrichtung 
o.dgl. erforderlich, die erst die Abdrehstelle fixieren mussen. 
Die Mursthulle wird daher so schonend behandelt, daB sich auch 
mit empfindlichem Naturdarm auBergewohnl ich groBe Fertigungs- 
zahlen erreichen lassen. Zudera sind Lange und Durchmesser der 
Murste vom Druck der zugefuhrten Wurstmasse weitgehend unab- 
hangig. Der Hal tedurchmesser bzw. eine anders beschaffene Quer- 
abmessung der Wurste ist bestimmt durch die Ausbildung der For- 
dervorrichtung und deren Anordnung. Diese kann unter Beruck- 
sichtigung von Kal iberschwankungen des Darmes stets so gewahlt 
werden, daB dieser keinem unzulassigen Innendruck ausgesetzt 
wird,. e r kann also normalerweise eine gewisse Schlaffheit haben. 
Nur dieser Schl affheitsgrad andert sich dann entgegengesetzt 
zum brtlichen Kaliber der Wursthiille. Es entstehen auch keine 
plbtzlichen Spannungsspitzen , wie sie sich sonst ergeben, wenn 
bei pulsierendem PumpenausstoS die Wursthiille aug . enblickl ich 
unter Druck gesetzt und . ruckartig abgezogen wird. Es kbnnen' daher 
auch befeuchtete und damit reiBempf indl iche Darmhullen gefullt 
werden, ohne da3 die Hulle beim Abteil vorgang oder beim.an- 
schlieBenden Kochen platzen kann. 
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Be i diskontinuierl'ichem Einfiillen sollte die Weiterfbrderung der 
gefullten Wiirste und damit das Abziehen der Wursthulle wechsel- 
seitig zum Abdrehvorgang gesteuert werden. Diese Vorgange miis- 
sen sich jedoch nicht zeitlich scharf getrennt aneinanderfiigen, 
sondern kbnnen sich nach Belieben iiberdecken, um bei rcbglichst 
geringer Beanspruchung der Wursthulle optimale Fiillleistung zu 
erzielen. Vor allem kann eine Abdrehvorrichtung verwendet werden, 
deren kleinste Orehgeschwindigkei t wahrend des Fiil 1 vorganges nur 
kurzzeitig oder annahernd den Wert Null erreicht, zwtchen den 
Portioniervorgangen jedoch kurzzeitig vielfach grbBere Drehge- 
schwindigkeit erzielt. 

Die Abzugsgeschv/indigkei t der Wiirste sollte mbglichst mit de>* 
Verstellung des Portionsgewichtes selbsttHtig geandert werden. 
Damit bleibt zunachst der direkt oder bei einer Versuchsein- 
stellung erreichte Schl af fhei tsgrad und damit der Beanspruchungs- 
faktor der Wursthulle erhalten, wenn man das Portionsgewicht 
andert. 

Von besonderem Vorteil ist es ferner, wenn die Fbrdergeschwindig- 
keit der gefullten Wiirste gleichzeitig und gleichsinnig mit der 
pulsierend veranderten AusstoBgeschwindigkeit der Wurstmasse ge- 
andert wlrd.'Es riickt also die gerade zu fiillende Wurst mit ihren 
Abdrehstellen stets exakt mit der Geschwi ndi gkeit vor, mit der 
(auf den Wurstdurchmesser bezogen) die Wurstmasse aus der Tulle 
austritt. Bei rein sinusformigem Verlauf der Austri ttsgeschwindig 
keit an der Fullpumpe wird also dann die Fbrdervorrichtung im 
gleichen AusstoBzei traum mit gleichen Verhal tnissen sinusfbrmig 
beschleunigt und verzogert. Hat die Pumpe ein anderes Geschv/indig 
keitsdiagramm, dann wird auch die Fbrdervorrichtung nach diesem 
anderen Geschwindigkeitsdiagramm gesteuert. 

GemaB einem weiteren Verf ahrensmerkmal wird die auf die Wiirste 
ausgeUbte radiale Abstutzung zur Anpassung an die jeweilige Ab- 
zugsgeschwindigkei t , insbesondere entgegengesetzt zur Fbrderge- 
schwindigkeit selbsttatig geandert. Dabei geht es weniger um 
die ggf. selbsttatig erfolgende Anpassung der Fbrdergeschwindig- 
keit an das eingestellte Portionsgewicht, sondern darum, daB 
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bei gegebenem Portionsgewi cht eine willenhafte Hnderung der Ab- 
zugsgeschwindigkeit und damit der Wurstlange durch einen be- 
sonderen Einsteller eine gegensinnige finderung des Wurstdurch- 
messers bewirkt, das umschlossene Volumen also konstant bleibt. 
Dabei bleibt immer noch die MSglichkeit einer willenhaften fin- 
derung dieser Verhaltnisse zur finderung des Fiil 1 ungsgrades und 
damit der Hullenbeanspruchung. 

Die Erfindung betrifft ferner eine Vorrichtung zum Herstellen 
von Kursten gleicher Lange und gleichen Gewichtes in einer ge- 
meinsamen Wursthulle, mit einer FUllpumpe zum Einfiillen der 
Wurstmasse in ein Stopfrohr, auf das die lose Wursthiille aufge- 
zogen 1st, einer am freien Ende des Stopfrohres angebrachten 
Erems- und Abdreheinri chtung zum Ruckhalten und Abdrehen der 
losen Wursthulle gegeniiber den gefullten Wursten und mit einer 
der Abdrehvorrichtung nachgeschal teten Fbrdereinrichtung zum 
Weiterfbrdern und Halten der gefullten Wiirste gegen Drehung, 
wobei die Fordervorri chtung mit mehreren, in Forderrichtung 
bev/egbaren Abstiitzorganen von auBen an den gefullten Hursten 
angreift und mit regelbarer Geschwindigkei t antreibbar ist. Hier 
bei bilden erf indungsgemaB die Abstutzonpne in Forderrichtung 
durchgehend glei chformige Abstiitzf 1 achen t und die Abdrehvor- 
richtung ist in Abhangigkeit von der zwischenzei tl ich einge- 
fullten Wurstmenge steuerbar. 

Der Antrieb der Fbrdervorrichtung kann mit veranderl i chem Ge- 
schwindigkei tsverhal tnis wenigstens an der Steuerung des Pumpen- 
antriebs angeschl ossen sein, d.h. Pumpe und Fbrdervorrichtung 
brauchen im Prinzip nur steuerungsmaBig miteinander verbunden 
zu sein, wobei jedoch ihre Geschv/indigkeitsverhal tnisse sich 
gegeneinander andern lassen sollten, urn eben bei gleichen Por- 
tionen unterschiedl iche Wurstlangen zu ermbglichen. Bei pul- 
sierendem Pumpenantrieb sollte uberdies der Antrieb der Fbrder- 
vorrichtung mit der augenbl i ckl ichen AusstoBgeschwindigkei t 
der FUllpumpe synchronisiert sein. Dies kann wiederum durch 
steuerungsma'Bige Kupplung erfolgen, am besten jedoch dadurch, 
daB die Fbrdervorrichtung, z.B. mechanisch, hydraulisch oder 
dtrrch eine elektrische Welle, an diejenigen Antriebsorgane der 
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Pumpe angeschlossen wird, deren Geschwindi gkei t sich mit der 
AusstoBgeschwindigkeit andert. Vorzugsweise wird die Fbrder- 
vorrichtung durch ein stufenlos regelbares Getriebe an den 
Pumpenantrieb angeschlossen. 

Die FSrdervorrichtung laBt sich normalerweise derart an die 
Tulle anschlieBen, daB eine gemeinsame lineare Forderachse 
erhalten bleibt* Eine begrenzte Umlenkung -im Abdrehb ; erei ch 
ist durchaus moglich, insbesondere, wenn sich dadurch die 
Durchmessereinstellung verandern ISBt. Nach Moglichkeit soil- 
ten jedoch die bewegbaren AbstUtzorgane symmetrisch zur gemein- 
samen Forderachse gegensinnig verstellbar angeordnet sein, um 
die erwahnte Linearitat beizubehal ten. Dabei ist zweckmSBiger- 
weise die Einstellung der bewegbaren Antri ebsorgane und der An- 
triebsgeschwindigkeit der Fordervorrichtung in gegenseitiger 
Abhangigkeit veranderbar, eben derart, daB normalerweise jede 
Wurst das gleiche Vdlumen uraschlieBt und damit der einmal ge- 
wahlte Schlaffheits- Oder Spannungsgrad der Wursthiille weit- 
gehend beibehalten wird. 

Hierzu kbnnen zwei Handeinstell er zum Verstellen der Antriebsge 
schwindigkei t der Fordervorrichtung und zum radialen Verstellen 
der Abstutzorgane bei unverandertem Port.ionsgewicht durch eine 
verstellbare Kupplung miteinander verbunden sein. Beide Hand- 
einsteller lassen sich z.B. im Bereich der Fordervorrichtung 
zusammenfassen, insbesondere konzentrisch anordnen. 

Die Fordervorrichtung kann jede geeignete bekannte Form haben 9 
bei intermi ttierendem Betrieb beispiel sweise auch hin- und her- 
gehende Teile, von welchen erste gegeniiberl iegende Abstutzorgan 
beim ersten Vorschubvorgang und andere beim nachsten Yorschub- 
vorgang zur Einwirkung kommen und abwechselnd an den WUrsten 
angreifen. Vorzugsweise besitzt die Fordervorrichtung jedoch 
wenigstens zwei symmetrisch zur gemeinsamen Forderachse ange- 
ordnete Fbrderbander , von welchen mindestens eines angetrieben 
ist und an deren Umfang der grSBten Rundung der herzustel lenden 
Wurste angepaBte glatte Abstutzf lachen gebi Idet sind. Man kann 
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dann wahlweise mit kontinuierl ichem oder interim' ttierendem Be- 
trieb arbeiten. Die beiden Forderbander sind zweckmaBigerweise 
an getrennten, gegensinnig verstel 1 baren Tragern angebracht. 

Dies kann beispiel swei se dadurch geschehen, daB die Umlenkrader 
beider Fbrderbander jeweils exzentrisch an einer Ex 2 ehterscheibe 
gelagert sind, wobei die beiden Exzenterscheiben eines jeden 
Fbrderbandes gleichsinnig gekoppelt sind und wenigstens je eine 
Exzenterscheibe eines Fbrderbandes mit einer des anderen gegen- 
sinnig drehschlussig gekoppelt ist. Dabei kann die Kupplung durch 
Zahneingriff oder durch Koppel stangen erfolgen. 

a 

Der Antrieb beider ForderbSnder erfolgt zweckma'Bigerweise uber 
Planetenradgetriebe mit in der Drehachse der Exzenterscheibe ge- 
lagerten Sonnenradern . 

An den benachbarten Randteilen zweier Exzenterscheiben fur die 
beiden FbrderbSnder lassen sich dann Kupplungsanschltisse fUr ein 
gemeinsames Stellorgan anordnen, und die exzentrischen Lagerungen 
fur die Umlenkrader kbnnen urn etwa 90° zu den Kuppl ungsanschlUssen 
versetzt sein. Auf diese Weise wird durch die Exzenterscheiben 
eine am Stellorgan in oder entgegen der FSrderrichtung aufge- 
brachte StellgroBe jeweils in eine etwagleich groBe Querver- 
stellung eines jeden Fbrderbandes . umgewandel t, d.h. die dadurch 
vorgegebene DurchmesserSnderung der Wurst ist doppelt so groB 
wie die StellgroBe. Beispiel sweise kann das Stellorgan uber ein 
Gewinde und quer zu diesem einstellbare Kuppl ungsmi ttel auf die 
KupplungsanschlUsse einwirken, was durch Spreizhebel oder auch 
einfache Langlochverbindungen erfolgen kann. 

Die Zeichnung gibt verschiedene Ausf uhrungsf ormen der Erfindung 
beispiel sweise wieder. Es zeigen 

Fig. 1 eine teilweise geschnittene Seitenansicht einer 
erfindungsgemaBen Vorrichtung zum Herstel len von 
Wiirsten , 

Fig. 2 eine teilweise nach der Linie 1 1- 1 1 in Fig. 1 ge- 
schnittene Teilansicht dieser Vorrichtung von 
links. 
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Fig. 3 eine Ansicht eines zugehorigen Fbrderbandaggregates 

rait abgenoramenen Fbrderbandern , 
Fig. 4 einen Schnitt durch dieses Aggregat nach der Linie 

IV-IV in Fig. 3, 
Fig. 5 eine Abwandlung des Fbrderband-Pumpenantriebes zur 

Ausfuhrung nach Fig. 1, 
Fig. 6 eine der Schnittlinie 1 1 -I I in Fig. 1 entsprechende 

Darstellung einer Fdrdervorrichtung mit Elektromotor- 

.antrieb, 

Fig. 7 den zugehorigen AnschluB eines Drehzahl gebers am 

Pumpenantrieb und 
Fig. 8 ein schemati sches Schaltbild fur eine elektrische 

Nachsteuerung des Forderantriebes in AbhSngi gkei t 

vom PumpenausstoB. 

In Fig. 1 ist mit 1 allgemein das Gehause einer Fullmaschine be- 
zeichnet, in der eine Porti onierpumpe 2 angeordnet ist. 3 ist 
eine Abdrehvorri chtung und 4 eine dieser nachgeschal tete Fdrder- 
vorrichtung. 

Die Portionierpumpe umfaBt einen meist lotrecht angeordneten 
Pumpenzylinder 5, in dessen oberem Ende ein Drehschieber 6 ange- 
bracht ist, dessen Anschl uBdffnung 6 in der gezeigten Drehstel- 
lung mit einem gehausefesten AuslaBkanal 7 und in einer anderen 
Drehstellung mit einem EinlaBkanal 8 verbunden ist, dem Wurst- 
bra't oder eine andere abzufullende Masse mit vorgegebenem Druck 
zugefuhrt wird. Ein im Pumpenzylinder angebrachter Pumpenkolben 
g ist durch eine Kolbenstange 10 rait einem Kreuzkopf 11 verbunden, 
an dessen Pleuellager 12 eine Pleuelstange 13 eines Kurbel tri ebes 
angreift. 

An der Kolbenstange 10 ist eine Zahnstange 14 angeformt, in die 
ein gehausefest gelagertes Ritzel 15 einer Ritzelwelle 16 ein- 
o-eift, die iiber eine Einwegkuppl ung 17 ein Kettenrad 18 nur dann 
antreibt, wenn sich der Kolben 9 beim Ansaughub nach unten he- 
wegt. Diese interraittierende Antri ebsbewegung wird iiber Kette 19- 
und Kettenrad 20 auf eine Welle 21 ubertragen, die uber eine 
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Kupplung 22 mit einer Abdrehwelle 23 im Eingriff ist. Oberhalb 
des AuslaBkanals 7 ist in einem waagerechten Lager 24 eine Re- 
vo! verscheibe 25 drehbar gelagert, die wenigstens zwei , wiederum 
drehbar gelagerte Abdrehtiillen 26 und 26' tragt. Die obere Ab- 
drehtiille Z6 U ist frei zugangig und kann zum Aufziehen einer 
Wursthiille 27 benutzt werden, die in der gezeigten Betriebs- 
stellung von der unteren Abdrehtiille 26 abgezogen wi;rd. 

Diese untere Abdrehtiille 26 steht in Verlangerung des AuslaB- 
kanales 7 und ragt in eine drehbar im Auflagetisch 28 gelagerte 
Zahnhlilse 29 vor, in der vcrstellbar eine Gewindehiilse 3C sitzt, 
die einen Bremsring 31 so gegen einen Endflansch der Zahn-hiilse 
druckt, daB dadurch die am Ende der Abdrehtiille auf die Wurst- 
hiille ausgeiibte Bremskraft geregelt werden kann. Dicht an das 
Tiillenende schlieBt sich ein fest im Abdrehtisch angebrachter 
Dusenring 32 an. 

Eine am AuBenurr.f ang der Zahnhlilse 29 angebrachte Verzahnung steht 
im Eingriff mit einem im Abdrehtisch gelagerten Zahnrad 33, das 
drehschliissig auf der evtl. teleskopisch ausgef lihrten Abdrehwelle 
23 sitzt. Ein weiteres Zahnrad 34 der Abdrehwelle ist in Ein- 
griff mit einem hohlen Zahnrad 35, das an der Revol verschabe 25 
zentrisch zum AuslaBkanal 7 und zur unteren Abdrehtiille 26 ge- 
lagert und mit dieser losbar gekuppelt ist. In gleicher Weise 
kann ein Zahnrad 35/ der Abdrehtiille 26* mit dem Zahnrad 34 in 
Eingriff gebracht werden. 

Der Auflagetisch 28 ist durch zwei Stempel 36, 37 an einer ge- 
hausefesten Platte 39 parallel zur Abdrehtiille verschiebbar ge- 
lagert. Zur Verstellung dient ein in dieser Platte schwenkbar 
gelagerter Handhebel 39, der mittels eines Zahnsegmentes 40 
in eine Verzahnung 41 des Stempels 36 eingreift. Kenn die auf 
der Abdrehtiille 26 sitzende Wursthiille verbraucht ist, kann daher 
der Abdrehtisch durch Schwenken des Handhebels 39 so weit nach 
links in Fig. 1 bewegt werden, daB die Abdrehtiille aus der Ge- 
windehiilse 30 freikommt. Durch Verschwenken des Revolvers 25 
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und anschlieBendes ZurUckbewegen des Auflagetisches VaBt sich 
eine andere Abdrehtiille 26' mit einei/frisch auf gezogenen Wurst- 
hiille in Betri ebsstell ung bringen. 

Durch zwei weitere Fuhrungsstempel 42, 43 ist am Auflagetisch 
28 parallel zur Abdrehtulle 26 verschiebbar das Gehause 44 der 
Fordervorrirchtung 4 gefiihrt. Die Feststellung erfolgt gemaB 
Fig.. 4 durch Stellschrauben 45, die in einer Eindrehung 46 der 
Fuhrungsstempel eingreifen, wodurch der Betrvebs-Einstel lbe- 
reich begrenzt wird. Bei kurzen Wursten schiebt man das Gehause 
moglichst dicht an den Auflagetisch 28 heran, um einen Eingriff 
an der herzustell enden Wurst wahrend des Abdrehvorganges sicher- 
zustellen. Bei langeren Wursten kann man das Gehause etv/as wei- 
ter ausziehen. 

Auf der Frontseite des Fordergehauses 44 sind symmetrisch zu 
einer mittleren Fbrderachse 79 in Verlangerung der Tullenachse 
gegenliberl iegend Exzenterschei ben 47, 48 und 49, 50 dreheinstell- 
bar gelagert und durch einen Flansch 51 und eine riickseitig ange- 
ordnete Anschlagscheibe 52 axial im Fbrdergehause festgelegt, Etwa 
waagerecht nach rechts in Fig. 3 zur jeweiligen Lagerachse 53 
mit einer Exzentri zitat e versetzt tragen die Exzenterschei ben 
jeweils eine Kettenwelle 54 bzw. 54' mit einem Kettenrad 55 fur 
F'drderketten 56, 57, die durch einzelne Andruckstol len 58 zu 
Forderbandern 80, 81 erganzt sind. Die Andruckstol len 58 bestehen 
aus nachgiebigem Werkstoff wie Gummi und haben, v/ie sich am besten 
aus Fig. 2 ersehen laBt, eine AuBenflache 59, die dem groBten 
Durchmesser der jeweils herzustel 1 enden WUrste angepaBt ist. 

Die Exzenterscheiben 47, 48 sind durch eine Koppelstange 60, die 
Exzenterscheiben 49 und 50 durch eine Koppelstange 61 jeweils 
zu einem Paral lei kurbel getri ebe verbunden. Zudem sind in benach- 
barten Randteilen der Exzenterscheiben 47 und 49 Kupplungsbolzen ' 
62 angebracht, die in lotrechte Langlocher 63.eines Schiebers 
64 greifen, der durch. Gewindeeingri ff 65 mit einem Einstel 1 organ 
66 verbunden ist, das drehbar, aber axial unverschiebbar am 
Fordergeh'ause 44 ge'bgert ist. Dreht man dieses Stellorgan, so 
wird der Schieber 64 beispiel sweise nach rechts in Fig. 3 ver- 
schoben und nimmt durch die Kuppl ungs verbindung 62, 63 die 
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Exzenterscheiben 47, 49 gemaB den eingezei chneten Pfeilen gegen- 
sinnig mit. Diese Bewegung wird durch die Koppel stangen 60, 61 
auf die Exzenterscheiben 48, 50 Ubertragen. Dadurch werden die 
exzentrisch angeordneten Kettenwellen 54 und damit die Fbrder- 
bander 59, 60 symmetrisch zur Forderachse 47 etwa ura die doppelte 
GrSBe des Stellweges am Schieber 64 auseinandergeriick t . Bei urcge- 
kehrter Drehung des Stellorgans 66 werden sie angenahert. Da die 
Forderbander mit den runden AuBenflachen 59 ihrer Stollen 58 die 
radiale Abstutzung flir die Uiirste 77 bilden, wird auf diese Weise 
der Durchmesser der Wurste 77 beeinfluBt. 

Zum Antrieb der beiden Fbrderbander greifen auf den Kettenwellen 
54 der Scheiben 47 und 49 sitzende PI anetenrader 67 in Sonnen- 
rSder 68 der Ritzelwellen 78, die durch Zahnrader 69 (Fig. 4) 
gegensinnig gekoppelt sind. Die untere Helle 63 ist durch ein 
Kegelradpaar 70 iiber eine Gelenkwelle 71, ein stufenloses Ge- 
triebe 72 mit Einstel 1 knopf 73 und eine Einwegkuppl ung 74 mit 
der Ritzelwelle 16 (Fig. 1) verbunden. Die Einwegkuppl ung 74 wird 
wechselseitig zur Einwegkuppl ung 17 geschlossen, d.h. sie ist 
beim Arbeitshub des Pumpenkol bens 9 wirksam. Dadurch ist sicher- 
gestellt, daB die Fbrdervorrichtung 4 ausschl ieBlich dann be- 
tatigt wird, wenn aus der Abdrehtiille 26 Wurstmasse ausgestoBen 
wird. AuBerdem sind Fbrdergeschwindigkeit und AusstoBgeschwindig- 
keit der Wurstmasse bei sonst un veranderter Einstellung in jedem 
Augenblick verhal tnisgleich. Da* der Kolben 9 durch seinen Kurbel- 
antrieb pulsierend angetrieben wird, wird auch die Fbrdervor- 
richtung in exakt der gleichen Weise pulsierend beschleunigt und 
verzbgert. 

Zwischen den Auss toBvorgangen wird beim Riickhub des Kolbens 9 
jeweils die Abdrehvorrichtung 3 betatigt, wodurch zwischen den 
Wiirsten 66 eine Abdrehung 75 gebildet wird. Diese Abdrehung er- 
gibt sich ohne weiteres dadurch, daB die fertiggestel 1 ten Wurste 
durch die Fbrdervorrichtung und auch durch den Dusenring 32 gegen 
Drehung gehalten 'sind und zudem durch die Pause zwischen den ein- 
zelnen AusstoBvorgangen der vorgeschobene Wurstmassestrang kurz- 
zeitig stillgesetzt oder doch weitgehend verzbgert wird. 
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Die GrbBe einer ausgestoBenen Wurstportion ist bestimmt durch die 
GrbBe des Kolbenhubes, der in bekannter Weise, etwa durch ent- 
sprechende Ausbildung des Kurbelgetriebes nach der DT-PS 1 180 
151 geSndert werden kann. MaBgeblich bestimmt ist die Wurstlange 
durch die Antriebsgeschwindi gkei t der FSrdervorrichtung bzw. 
durch die-zwischen den einzelnen Abdrehvorgangen zurilckgel egte 
Fbrderstrecke. Die Wurstlange kann daher bei unveranderter Portion 
durch Knderung des Obersetzungsverhal tnisses des stufenlosen Ge- 
triebes 72 mittels Einstellknopf 73 eingestellt werden. Die ein- 
zelnen Wurste erhalten also bei unveranderter Einstellung absolut 
gleiche Lange, die zudem vollig frei veranderbar ist. 

Lange und Durchmesser der Wurste sind zunachst unabhangig voir. 
Durchmesser der Wursthlille, die sich mehr oderueniger stark auf- 
weiten laBt. Man. kann daher die Wursthiille nach Belieben prall 
oder schlaff flillen. Die Fbrderbander halten nicht nur die fertig- 
gestellte oder die gerade hergestellte Wurst gegen Drehung, 
sonderri Ziehen auch die Wursthiille positiv von der Abdrehtiille 
ab. Damit hier genugend Reibungskontakt bleibt, mlissen die Forder- 
bander entsprechend radial eingestellt werden. Dies kann nach 
Erfahrungswerten getrennt von Hand erfolgen. Han kann aber auch 
das Einstellorgan 66 mi t dem Einstellknopf 73 durch eine wiederum 
einstellbare Kupplung losbar verbinden. Hierzu kann eszweckmaBig 
sein> das stufenlose Getriebe 72 an anderer Stelle im Getriebe- 
zug, beispielsweise im Bereich des Kegel radgetriebes 70 anzu- 
ordnen. 

Wenn andererseits durch Verstellung des Kolbenhubes die Portions- 
groBe geSndert wird, so erhalt auch die Ritzelwelle 16 einen 
entsprechend geanderten Drehwinkel, der verhal tnisgleich der 
Fbrdervorrichtung iibermittelt wird. Dies hat zur Folge, daB bei 
sonst unveranderter Einstellung die Wurstlange eine ebenso ver- 
haltnisgleiche Knderung erfahrt. Ist fUr diese neue Portions- 
grbBe eine andere Wurstlange erwiinscht, so muB die Drehzahl der 
Fbrdervorrichtung am Einstellknopf 73 geandert und die Abstutzung 
ggf. am Einstellorgan 66 korrigiert werden. 

GemaB Fig. 5 ist als Portionierpumpe 2' eine Kapselpumpe, Fliigel- 
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zellenpumpe o.dgl. verwendet, deren Pumpenrad 82 fest auf einer 
Welle 83 sitzt, deren Zahnrad 84 durch das Ritzel 85 eines vorzugs 
weise als Hydromotor ausgebil deten Pumpenmotors 86 angetrieben 
wird. Ein weiterer, bei spiel sweise wieder als Hydromotor ausge- 
bildeter Abdrehmotor 87 treibt dabei liber die Welle 21' direkt 
die Abdrehvorrichtung 3 an. Das Pumpenrad 82 sitzt exzentrisch 
in einem gehausefest angeordneten Punpenraum 88 und bildet mit 
diesem wenigstens einen sichelformigen Ringraum, der sich von 
einem Aufnahmeteil 89 unterhalb eines Fiil 1 trichters 90 zum Aus- 
laBkanal 7' hin erstreckt und durch im Pumpenrad radial verschieb- 
bar angebrachte Fliigel in ringsegmentarti ge Zellen unterteilt 
1st. Bei der Drehung des Pumpenrades urn eine bestimmte Winkel- 
einheit wird stets eine entsprechend volumen- und gewichtsgleiche 
Menge Wurstmasse zum AuslaBkanal hingefordert . 

Bei kontinuierl icher Drehung des Pumpenrades wird ein gleich- 
raBig vorgeschobener flassestrang ausgestoBen. Dreht man jedoch 
das Pumpenrad schrittweise urn gl eichbl eibende Winkel, so werden 
stets glei chbleibende Mengen Wurstmasse aufeinanderf ol gend aus- 
gestoBen, wobei der Massestrang in der Abdrehtulle schrittweise 
vorruckt und durch intermi ttierendes Einschalten des Abdreh- 
motors 87 durch Abdrehen der WursthUlle unterteilt wird. 

Der Pumpenmotor 86 und der Abdrehmotor 87 kbnnen wechsel sei ti g 
eingeschal tet werden. Sie kbnnen jeweils als Servoeinri chtung 
iiber eine Nachf ol gesteuerung an Steuermotoren angeschl ossen 
sein, die von evtl. gemeinsamen oder verbundenen Kommandoein- 
heiten gesteuert sein kbnnen. Bei spiel sweise kbnnen die Steuer- 
motoren elektronische Schrittschal tmctoren sein, welchen jeweils 
eine bestimmte Impulsfolge von elektronischen Zahlern ubermittelt 
wird. Die Steuerung der Hydromotoren laBt sich dann durch Ven- 
tile bewerkstel 1 igen , die vom Steuermotor ausgelenkt und vom 
Hydromotor nach Zuriickl egen des yorgegebenen Drehwinkels wieder 
zuriickgestellt werden. 

Auf diese oder andere Weise kann aber nicht nur ein bestimmter 
Drehwinkel vorgegeben werden, sondern man kann auch die in jedem 
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Augenblick des Schal tvorganges auszuf uhrende Drehgeschwindi gkei t 
steuern. Die Bewegungen miissen auch nicht zeitlich scharf gegen- 
einander abgegrenzt sein, sondern kbnnen einander Uberdecken, 
ggf. derart, daB beispielsweise der Abdrehmotor seine Geschwindig 
keit nur zw-ischen einem Maximum und einem Minimum andert; 

Das stufenlose Oetriebe 72 behalt hier seinen Antrieb durch Ein- 
griff seines Ritzels 91 in das Zahnrad 84 und ist durch ein Kegel 
radgetriebe 92 an die Gelenkwelle 71 angeschlossen . Daher laufen 
auch hier die Portionierpumpe 2 1 und die Fordervorri chtung 4 in 
jedem Augenblick synchron bzw. mit stets proportionalen Ge- 
schwindi gkeiten. 

Bei der sonst unveranderten AusfUhrung .nach Fig. 7 treibt das 
Ritzel 91 einen Drehzahl geber 93. Dieser ist durch ein Kabel 94 
mit einem Fordermotor 95, (Fig. 6) verbunden, der durch eine 
Kupplung 96 direkt an eine der beiden Ritzelv/ellen 78 ange- 
schlossen ist. Durch das Kabel 94 muB in irgendeiner bekannten 
Weise Synchronlauf zwischen Drehzahl geber 93 und Fordermotor 95 
erzielt werden. Das Kabel kann eine elektrische Welle sein, der 
Fordermotor kann digital gesteuert werden Oder man verwendet 
eine andere bekannte Nachsteuervorrichtung. Stets wird auf diese 
Weise der angestrebte Synchronlauf zwischen der Dosierpumpe und 
der Fordervorrichtung erzielt. 

Eine Gleichl auf steuerung ist schematisch im Schaltbild Fig. 8 
gezeigt. Dort sind die Dosierpumpe 2' und die Fbrderpumpe 95 je- 
weils mechanisch mit einem Generator 97 bzw. 98 gekuppelt. Diese 
sind tiber Meldeleitungen 99 fiir einen Sollwert und 100 fur einen 
Istwert an ein gemeinsames Steuergerat 101 angeschlossen , das 
uber einen Gleichrichter 102 an das Stromnetz angeschaltet wer- 
den kann. Durch Vergleich von Soil- und Istwert wird im Steuer- 
gerat ein Korrektursignal gebildet, das uber Leitung 103 dem 
Fordermotor 95 ubermittelt wird, diesen also in der j-weils ge- 
botenen Weise beschleunigen oder verzbgern kann. 
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Nach Fig. 9 sind das Eins tell organ 66 und der Einstel 1 knopf 73' 
parallel nebeneinander am Gehause 44 der Fbrdervorrichtung dreh- 
bar gelagert. Der Einstel 1 knopf 73' ist durch eine Kupplung 104 
mit einem Potentiometer 105 verbunden, das die Drehzahl des An- 
triebsmotors der Fbrdervorrichtung beeinfluBt bzw. in die Steue- 
rungs verbindung zwischen Portionierpumpe und Fordervorri chtung 
-eingeschal tet ist. Wahrend vonzwei miteinander kammenden Zahn- 
radern 106, 107 das erstere nit dem .Einstel 1 organ 66 'fest ver- 
bunden ist, sitzt das Zahnrad 107 mittels einer Lagerbuchse 108 
o.dgl. drehbar auf einer Welle 109 des Einstellknopfes 73', kann 
aber dieser gegeniiber durch eine Fl anschbuchse 110 festgestellt 
werden,die auf ein Gewinde 111 der Welle auf geschraubt ist. Nor- 
malerweise sind beide Einstellorgane drehschl us s i g miteinander 
verbunden, so daB sich bei der Betatigung eines Einstellers die 
des anderen selbsttatig andert, eine Radialeins tel lung der Fcrder 
bander also gleichzeitig eine Knderung der Fbrdergeschwindigkei t 
zur Folge hat und umgekehrt. Hill man die voreingestell te Relativ 
anordnung andern, so wird zunachst die Fl anschbuchse gelbst und 
damit das Zahnrad 107 abgekuppelt und nach Rel ati vverstel len 
des Einstellorgans 66 und des Einstellers 73 1 wieder angezogen. 

Anstelle der/nechanischen oder elektrischen Kupplungen kbnnen 
auch hydraulische Verbindungen Anwendung finden. Stets kann 
auf diese Weise gewahrl eistet werden, daB die fertiggestell ten 
Wiirste proportional mit der AusstoBgeschwindigkei t der Murst- 
masse wei tergefbrdert und dementsprechend die Wursthiille abge- 
zogen wird. Der Widerstand gegen Mitdrehen der Wursthiille wird 
auBerst schonend durch die Fbrderbander aufgebracht und kann 
zudem durch entsprechende Gestaltung des riickseitigen Teiles 
des Dusenringes 32 verstarkt werden, so daB sich die Einschniirung 
am Ende der Abdrehtulle recht exakt ausschl ieBl ich durch den 
Abdrehvorgang steuern laBt, dies auch dann, wenn die, Portionier- 
pumpe den Massestrang mit gleichbl eibender Geschwindigkeit aus- 
stbBt. 

Anstelle von Ketten mit einzelnen Andruckstollen kbnnen auch ein- 
stiickige Fbrderbander aus Gummi o.dgl. zur Anwendung kommen. 
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Ansprliche 

(T^Verf-ahren zum Herstellen von Wiirsten gleicher Lange und 
gleichen Gewichtes in einer gemeinsamen Wursthlille, wobei. die 
einzelnen Porti onen . durch Abdrehen des leeren Teils der Wurst- 
hlille gegeniiber den fertiggestel 1 ten Hiirsten erfolgt;, die gegen 
Orehung gehalten und durch Einwirken auf den gef ii 1 1 ten Teil der 
Wursthiille radial abgestiitzt und nit regelbarer Geschv;indiokeit 
weitergefbrdert werden, dadurch gekenrtzeichnet , dali die Unter- 
teilung durch Einschnuren der Wursthlille durch 
intermi ttierende Steuerung des Abdreh vorganges in Abhanciakeit 
von der vol umendosi erten Kenge der zwi schenzei tl i ch ein<;3 r lill ten 
Wurstrcasse erfolgt und die Lange der 1/urste durch Knderung der 
Fordergeschwindigkeit eingestellt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da<3 bei 
diskontinuierl ichem Einfiillen die Wei terfbrderung der gefiillten 
Wurste und damit das Abziehen der Hursthulle wechsel sei tig zurc 
Abdrehvorgang gesteuert wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS die 
Fordergeschwindigkeit der Wurste ir.it der Verstellung des Por- 
tionsgewichtes selbsttatig geandert wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, da3 die 
Fordergeschwindigkeit der gefiillten Wurste gleichzeitig und 
gleichsinnig mit der pulsierend veranderl i chen AusstoBoe- 
schwindigkeit der Wurstrcasse geandert wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, ca3 die 
auf die Wurste ausgeubte radiale Abstutzung zur Anpassuno an 
die jeweilige Abzugsgeschwindigkeit, insbesondere entgecenge- 
setzt zur Fordergeschwindigkeit selbsttatig geandert wird. 

6. Vorrichtung zum Herstellen von Wiirsten gleicher Lange und 
gleichen Gewichtes in einer geirei nsamen Hu'Sthlille, insbesondere 
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zum Ausiiben des Verfahrens nach einem der Ansprliche 1 bis 5, 
mit einer Fullpumpe zum Einfiillen der Murstmasse in ein Stopf- 
rohr, auf das die lose Wursthulle aufgezogen ist, einer an freien 
Ende des Stopfrohres angebrachten Brems- und Abdreheinrichtung 
zum Zuriickhal ten und Abdrehen der losen Wursthulle gegeniiber den 
gefullten Wiirsten und mit einer dar Abdrehvorri chtung nachge- 
schalteten Fbrdereinri chtung zum Wei terfbrdern und Halten der 
gefullten Wiirste gegen Drehung, wobei die Fbrdervorrichtung mit 
mehreren, in Fbrderrichtung bewegbaren Ahstiitzorganen von auBen 
an den gefullten Wiirsten angreift und mit regelbarer Geschwindi g- 
keit antreibbar ist, dadurch gekennzei chnet , daB die Abstiitz- 
organe (58)der Fordervorri chtung (4) quer zur Fbrderrichtung 
gleichfbrmige Abs tutzf lachen (59) bilden und die Abdrehvorrich- 
tung (3) in Abhangigkeit von der zwischenzeitlich eingefiillten 
Vfurstmenge intermittierend steuerbar ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzei chnet , daB der 
Antrieb der Fbrdervorrichtung (4) mit veranderl ichem Geschwindig- 
keits verhal tni s wenigstens an die Steuerung des Pumpenantriebs 
angeschlossen ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet , daB bei 
pulsierendem Pumpenantri eb der Antrieb der Fbrdervorrichtung (4) 
mit der augenbl i ckl ichen AusstoBgeschwindigkeit der Fullpumpe (2) 
synchronisiert ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 Oder 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Fbrdervorrichtung (4) durch ein stufenlos regelbares 
Getriebe (72) an den Pumpenantrieb angeschlossen ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die 
bewegbaren Abstiitzorgane (58) symmetrisch zur gemeinsamen Fbrder- 
achse (79) gegensinnig verstellbar angeordnet sind. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 6 und 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Einstellung der bewegbaren Abstiitzorgane (58) und der 
Antriebsgeschwindigkeit der Fbrdervorrichtung (4) in gegen- 
seitiger Abhangigkeit veranderbar ist. 
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12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekonnzeichnet, daB 
zwei Handeinsteller (73' ,66) zum Verstellen der Antriebsge- 
schwindigkeit der Fbrdervorrichtung (4) und zum radialen Ver- 
stellen der Abstiitzorgane (58) bei unverandertem Portionsge- 
wicht durch eine verstellbare Kupplung miteinander verbunden 
sind. 

# 

13; Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch glekennzei chnet, 
daB beide Handeinsteller (73' ,66) im Bereich der Fbrdervorrich- 
tung (4) zusammengef aBt, insbesondere konzentrisch angeordnet 
sind. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Fbrdervorrichtung (4) wenigsten.s zwei symmetrisch zur ge- 
meinsamen Fbrderachse (79) angeordnete Fbrderba'nder (80,81) auf- 
weist, von welchen mindestens eines angetrieben ist und an deren 
Umfang der grbBten Rundung der herzustell enden Wurste angepaBte 
glatte Abstutzf lachen (59) gebildet sind. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Fbrderba'nder (80,81) an getrennten, gegensinnig verstellbaren 
Tragern (47-50) angebracht sind. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB 
die UmlenkrSder (55) beider FbrderbSnder (80,81) jeweils exzen- 
trisch an einer Exzenterscheibe (47-50) gelagert sind, wobei 

die beiden Exzenterschei ben eines jeden Fbrderbandes gleichsinnig 
gekuppelt sind und wenigstens je eine Exzenterscheibe (47) eines 
Fbrderbandes (80) rait einer (49) des anderen 8 Jegensinnig dreh- 
schliissig gekuppelt ist. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Antrieb beider Fbrderba'nder (80,81) Uber PI anetenradgetriebe 
mit SonnenrSdern (68) erfolgt, die in der Drehachse (53) der als 
Getrlebesteg dienenden Exzenterschei ben (47-50) gelagert sind. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 16 oder 17, dadurch gekennzeichnet, 
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daB an benachbarten Randteilen zweier Exzenterscheiben (47,49) 
fiir die beiden Forderbander (80,81) Kuppl ungsanschliisse (62) 
flir ein gemeinsames Stellorgan (66) angeordnet und die exzen- 
trischen Lagerungen (54) fUr die Umlenkra'der (55) urn etwa 90° 
zu den Kupplungsanschliissen versetzt sind. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Stellorgan (66) iiber ein Gewinde (65) und quer izu diesem 
einstellbare Kupplungsmittel (63) auf die KupplungsanschlUsse 
(62) einwirkt. 
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